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OLIMPIADA - DISCIPLINE TEHNOLOGICE
Faza nationala — 14.1V.2009

Profil: TEHNIC
Calificarea: Tehnician mecanic pentru intretinere si reparatii
Clasa: Xlll

¢ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
¢ Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

Subiectul I. TOTAL: 20 puncte
A. Scrieti pe foaia de examen, litera corespunzatoare raspunsului corect. 10p
1. La constructia batiurilor pentru masini - unelte, se foloseste fonta cenusie deoarece:

a. se toarna in piese cu configuratie complexa si amortizeaza vibratiile;
b. are rezilienta mica si se aschiaza bine;
c. se poate prelucra prin forjare;
d. absoarbe vibratiile si este casanta.
2. Desenul de executie trebuie sa contina:
a. forma piesei;
b. dimensiunile piesei;
c. conditiile tehnice;
d. toate datele si indicatiile necesare executarii corecte a piesei.

3. Miezurile sunt partile formei de turnare cu ajutorul carora obtinem:

a. evacuarea gazelor in timpul turnarii;
b. compensarea contractiei metalului din cavitatea formei;
c. golurile interioare ale piesei;
d. configuratia exterioara a piesei.
4. Uzarea organelor de masini duce la:
a. scoaterea din uz a masinii, utilajului sau a instalatiei;
b. nuinfluenteaza functionarea masinii, utilajului sau a instalatiei;
c. Tmbunatatirea functionarii masinii, utilajului sau a instalatiei;
d. pierderea de energie.

5. 1n cadrul sistemelor de fabricatie bionice, atelierele au drept corespondent in lumea
viului:

a. celulele;
b. organele;
c. enzimele;
d. organitele.

B. Transcrieti pe foaia de concurs cifra corespunzatoare fiecarui enunt si notati in
dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat sau litera F, daca
apreciati ca enuntul este fals 10p

1. Strungurile normale au axa arborelui principal verticala.

2. Procesele sintetice reprezinta procesul de productie in care produsele se obtin din
mai multe feluri de materii prime, dupa prelucrari succesive.

3. Dupa cantitatea produselor fabricate se disting trei tipuri de productie.

4. 1n cadrul productiei continue, se lucreaza cu stocari intermediare intre posturi.

5. Volumul productiei reprezinta cantitatea de materii prime utilizate intr-un anumit

interval de timp.
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C. in coloana A sunt indicate operatiile de prelucrare/ asamblare, iar in coloana B
masini unelte/ utilaje/ SDV-uri specifice. Scrieti pe foaia de concurs asocierile

dintre cifrele din coloana A si literele din coloana B. 10p
A. B.
1. strunjire a. clema de contact
2. forjare b. ciocan pneumatic
3. sudare c. mandrina
4. gaurire d. capuitor
5. deformare plastica e. strung normal
f. laminor
Subiectul. Il. TOTAL: 30 puncte
1. In timpul function&rii masinilor si utilajelor, uzura este progresiva. Reprezentati grafic
etapele uzarii precizénd perioadele de functionare. 10 p

2. Completati spatiile lipsa astfel incat afirmatiile sa fie adevarate:

a. Reparatia accidentala este interventia ce se efectueaza cand functionarea

masinii se ......... T, brusc ca urmare a unei ........... 2. tehnice.
b. Procesele de munca sunt acele procese prin care factorul uman actioneaza
asupra ...... 3. muncii, cu ajutorul unor ............ 4 .. , In vederea

transformarii lor in bunuri materiale.
c. Producatorul de utilaj are datoria sa indice in catalogul masinii piesele de schimb
] I S lor de functionare.

3. Rearanjati elementele schemei de mai jos, astfel incat aceasta sa reprezinte, sub

raport cibernetic, procesul de asamblare. 10 p
Asamblare nituita L
capuitor
Proces
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table asamblare
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nit >
Subiectul. lll. TOTAL: 40 puncte
1. 20 p

Se considera o linie de productie in flux. Se cunosc:
- timpul calendaristic al perioadei considerate: 30 zile;
- timpul intreruperilor reglementate: 2 zile;
- numarul de schimburi: 3;
- durata unui schimb: 8 ore;
- productia programata: 80640 produse.
Sa se determine:
a. Fondul de timp disponibil
b. Ritmul de lucru al liniei de productie in flux.
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2,
20p
Urmariti cu atentie schema de principiu a utilajului din figura de mai jos si
specificati urmatoarele:
a. denumirea utilajului;
b. aratati prin ce se caracterizeaza acest utilaj;
c. identificarea miscarilor, notate cu I, II, lll, IV, V;
d. pentru miscarea |, sa se precizeze elementele prin care aceasta este realizata
(lantul cinematic).

p f;ﬁ;@aﬁgﬁﬂx&
1 7 — o
£ 11 i"ﬁe@__"_' R
ﬁr T - :F
A |I == v =+ 06|
& s | CrE
i I_ﬁ ﬁ# ! |84
| 7 ’ 4
|’ |
| B
;.J;—-—I # ]

Profil: Tehnic; Tehnician mecanic pentru intretinere si reparatii— clasa a Xlll a



	OLIMPIADA – DISCIPLINE TEHNOLOGICE
	Faza naţională – 14.IV.2009


